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N ous ne garantissons pas la  présentation en temps utile des effets 

ayan t moins de quinze jours de date.

N ous n’acceptons en règlem ent que des effets bancables.

L e lieu de paiem ent s ’entend toujours à M arseille . N os dispositions 

ou l'acceptation  de règlem ent n’opèrent ni novation ni dérogation à 

cette clause attributive de juridiction-

L a  juridiction du T ribunal de Com m erce de M arseille  est seule 

compétente pour résoudre toute contestation, de quelque nature qu elle 
soit, même en cas d ’appel en garantie ou de pluralité de défendeurs, 

qu’il s’agisse d’affaires traitées par le Siège S ocial de M arseille  ou 

de ses Succursales ou A gences.

N ous nous réservons toujours la  compensation.

L es présentes conditions, qui prennent date à  p artir du 1 "  décem bre 
1924 sont seules va la b les et annulent celles portées antérieurement 

sur nos tarifs ou imprimés. E lles  forment partie intégrale des conven­

tions stipulées sur les offres que nous faisons et sur les commandes 

que nous acceptons. N os clients sont tenus d ’en avoir pris connais­
sance. N ous repoussons formellement toute autre clause ou toute 
clause contraire, imprimée ou m anuscrite, insérée aux lettres, contrats 
ou bons de commande de nos clients, qui n ’aurait été préalablem ent et 

spécialement acceptée par nous et par écrit.

( P i

R egistre  du C o m m erce: M A R S E I L L E  1 1 6 1 8

Les cotes indiquées au présent ta r if  sont approxim atives et sujettes à  variations.
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R obinetterie G énérale

APPAREILS

D E CO N TRO LE ET DE SÉCU R ITÉ

APPAREILS ACCESSO IRES
POUR ' '

CH A U D IÈRES ET M ACH INES A VAPEUR

R I C H A R D S O N  F r è r e s

D É P A R T E M E N T  T U B E S  : T u b es  acier  - R a ccords - R ob in etterie  - Pom pes.

D É P A R T E M E N T  M É T A U X  : M éta u x  bruts et ou vrés.
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Figu res

I R O B I N E T S  A  B O I S S E A U .................................... . . . . >9 1 à  22

II R O B ! N E T S - V A N N E S  E T  A P P A R E I L S  H Y D R A U -  j
L I Q y  E S ................................................................................ 29

a V a n n e s ................................................................................................ 3 i 23 à
b 46 à 49
c Bouches d ’arrosage et d ’incendie, b ornes-fontaines . . . 54 5o
d V e n t o u s e s ........................................................................................... 55 52
f. 56 53 à  56

III R O B I N E T S  S O U P A P E S ......................................................... 5c

a R ob inets soupapes . . .  ......................................................... 6 1 57 à  77
b Soupapes de re te n u e ...................................................................... 74 78  à  83
c C om binaisons a lim e n ta ir e s ......................................................... ?» 84
d 79 85 à 94

I V R O B I N E T S  E T  A P P A R E I L S  D E  P L O M B E R I E . . 87

a R obinets p lo m b i e r s ................................ ............................. 88 101 à  116
b 9 1 . 17  à n 9
c R ob inets chauffage ................................................................... 9 r 120 à  120

V R O B I N E T S  P U R G E U R S  E T  I N D I C A T E U R S D E  :

N I V E A U  D 'E A U  ......................................................... 9 s 124 à  1 35

V I A P P A R E I L S ,  A C C E S S O I R E S  D E  C H A U D I È R E S ,  :

M A C H I N E S  A  V A P E U R .  . . .  ................ 1 oô

a M anom ètres e t indicateurs de v id e ....................................... • • ! i o 3 20 1 à  260
t P vrom ctrcs  et therm om ètres....................................................... 119 261 à  276
c In jecteu rs, élèvateu rs-b arb otcu rs. purgeurs au tom atiques, :

3o 1 à 3 i 1

d Dépriraom ètres, indicateurs à  tirage, an alyseu rs  de O O

hydrom ètres ...................................................................... i 53 3 14  a  3 i 8
t. C om pteurs d 'eau , indicateurs de c o u r a n t .......................... 161 3 19  et 320

V I I A P P A R E I L S  D I V E R S  .........................................................

a Joints à  d ilatation  . . . 168 321
b C om pteurs de t o u r s ............................... 169 322 à  325

V I I I R E N S E I G N E M E N T S  D I V E R S ................  ..................

a S erv ices  de la  M a is o n ................................................................. ’ Z3
b 176
C G a b a rit  des brides ...................................................................... 177
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IN D ICA TEU RS D E NIVEAU A RÉFLEXIO N
G enre K L I N G E R

F ig . i 3S

N um éro de l ’a p p a r e il ...................

L o n gu eu r de la  boîte sans tubu-

0 1 2

I

I 3 «

lu r e ..........................  ““/

L o n gu eu r de Ja g la ce  m ontée sur

110 130 155 180 205

l ’in d ic a te u r ...................  y

L o n g u e u r de la  p artie  v isib le  de

95 115 140 165 190

la  g la c e ................................... y

P r ix  de l'in d icateu r seul . .  F rs .

75 95 120 145. 170

N um éro de l ’a p p a r e i l .................

L o n gu eu r de la  b o îte  sans tubu-

5 6 7 8 9

lu r e ................................... y 235 265 295 335 360
L o n gu eu r de la  g la ce  montée sur 

l ’in d ic a te u r ...........................  y

L o n gu eu r de la  p artie  v isib le  de

220 250 280 320 340

la  e l a c c ..........................  y

P rix  «le l ’in d icateu r seul . .  F rs .

200 230 260 300

I

320

G laces réflecteur de rechange
a cannelures prism atiques pour niveau d ’e a u ................  F rs.
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Subdioidion : A

M A N O M È T R E S

T A R IF  1203 ' • RICHARDSO

N os manomètres à tube m étallique, objet de cette subdivision, sont 
des instruments d origine et de fabrication E . Bourdon. C ’est la 

m eilleure garantie d ’une qualité irréprochable.

M A N O M È T R E S  E T  I N D I C A T E U R S  D E  V I D E

Indépendamm ent des types que nous présentons, tous genres de 
manomètres spéciaux peuvent être étudiés, tels que : manomètres à 

contact électrique, à pression extérieure, pour m esurer la  hauteur 

des liquides dans les réservoirs, e tc ., et suivant graduation désirée.

M A N O M È T R E S  E N R E G I S T R E U R S

C es instruments com plètent les précédents, car non seulement ils 

servent à indiquer la  pression et la  tem pérature correspondante, 

mais encore à l ’enregistrer.
Sur les générateurs, ils facilitent la surveillance et favorisent 

léconom ie.
S u r les récipients de vapeur, tels que les autoclaves de cuisson 

ou de vulcanisation, ils perm ettent de contrôler à  la  fois la  pression, 

la tem pérature et la  durée de lo p ératio n .
D  ans les travaux à l ’air comprimé, distributions d ’eau, e tc ., ils 

rendent les plus grands services.
N ous offrons à  notre clientèle deux types d ’instruments de ce genre:

1" M anom ètres enregistreurs à disque (fig. 238), dans lesquels le 

tracé est entièrement visible ;

2' M anom ètres enregistreurs à cylindre (fig. 24*)' dans lesquels 
l ’am plitude horaire reste la  même à tous les points de la  graduation.

Enfin, les fig. 2^3 à 267 représentent les principaux m odèles de 

robinets et de raccords de nos manomètres.
I

( T *  ^  ( T *

ULTiMHEAT ® 
VIRTUAL MUSEUM
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I N S T R U C T I O N S
P O U R  L E

M O N T A G E  E T  L 'E N T R E T I E N  D E S  M A N O M È T R E S

L es indications inexactes des manomètres proviennent générale­

ment d ’un montage défectueux, il fau t, pour assurer un long service 

à ces instruments, observer les règles suivantes :

Tous les manomètres, et particulièrem ent leurs tubes ressorts, 

doivent être efficacem ent protégés contre la  trop forte chaleur, 

attendu que celle-ci a  non seulement pour effet, de dilater ou de 

resserrer les organes du mouvement mais encore de m odifier l'é la s ­

ticité des tubes ; elle provoque ainsi des indications inexactes et 

un déréglage prém aturé des m anomètres. C eux-ci ne doivent jam ais 

être exposés aux trépidations, ni à une chaleur insupportable pour 

la  main.

Il fau t donc isoler les manomètres de la  chaudière, en les fixant, 

soit sur une planchette, soit sur une console. P our em pêcher la 

vapeu r vive de pénétrer dans le  manomètre et de détériorer le tube, 

il im porte que la  communication du manomètre avec la  chaudière 

soit établie au m oyen d ’un tube courbé form ant siphon (voir fig. 260 

et 2Ôi). O n  peut encore em ployer à cet effet, les pièces de pro­

tection spéciales ou encore un robinet à  siphon. Comme pièce de 

protection pour indicateurs de vide et pour manomètres h ydrau­

liques, nous fournissons des pièces de protection spéciales- (N ous 

consulter).

(î=î> <Î=S
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M AN O M ÈTRES ET IN D ICA TEU RS D E V 
“ B O U R D O N  *

A  A I G U I L L E  E X C E N T R É E  (P o u r pression Jusqu’à 50  kilos)

ULTiMHEAT ® 
^ J^ UAL MUSEUM

F ig . 202 —  A  rebordF ig . 20 1 —  S an s rebord

D iam ètre de la  boîte .. im 80 100 130 150 180

B oîte fonte ...................

D iam ètre du reb ord  .. • • 7.. 130 165 190 210

B oîte c u i v r e ................... .. F rs .

D iam ètre du reb ord  .. •• 7. 100 125 160 182 206

D iam ètre  de la  boîte .. "V
/» 210 250 320 400

B oite  fonte . .  . .

D iam ètre  du reb ord  .. -  7. 250 290 370 460

B o îte  c u i v r e ...................

D iam ètre  du rebord .. •• 7. 250 282

C e s  p rix  s'entendent racco rds non com pris et pour des manom ètres dont la  lim ite de 

gra d u ation  n’est p as in férieure à  i k ilo  ni supérieure à 20 kilos p ar centim ètre carré.
M ajo ratio n

~ . o kg, 3oo et o kg. 5oo ......................................................  F rs .
P o u r lim ite de la  I , . 1 -i

, J o kg . 000 et 1 k ilo  .................................................................  —
gra uation j ^  et 5 0 k ilo s  (par 5 k ilo s  ou fractio n  de 5 kilos). —

com prise entre f , , .
1 01 et 2.000 k ilo s  (v o ir  page 12 1 )...........................................  —

P ou r manom ètre à  pression, com biné av ec  in d icateu r du v id e ........................... —

P o u r dou ble g r a d u a t io n ......................................................................................................... —

P o u r robinets et raccords, v o ir  fig. 2^3 à 20 7.

—  105 —
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M AN O M ÈTRES ET IN D ICA TEU RS D E V ID E 
“ B O U R D O N ”

A  A I G U I L L E  A U  C E N T R E  (P o u r pression jusqu 'à 50  k ilos)

F ig . 2o5 -—  S an s rebord F ig. 204 —  A  rebord

D iam ètre  de la  boîte .. • 7. 80 100 130 150 180
B oîte  fonte ...................

D iam ètre  du reb ord  .. •• 7. 130 165 190 210
B oîte  c u i v r e ...................

D iam ètre du reb ord  .. • 7. 100 125 160 182 206

D iam ètre de la  boîte .. 

B o îte  fonte ...................
•• 7.
. F rs .

210 250 320 400

D iam ètre du rebord 

B oîte  c u i v r e ...................
• • 7.
. F rs .

250 290 370 460

D iam ètre  du reb ord  .. ■ 7. 250 282

C e s  p rix  s’entendent racco rd s non com pris et p our des m anom ètres dont la  lim ite de 

graduation  n’est pas in férieure à  1 k ilo  ni supérieure à s 5 k ilos p ar centim ètre carré.
M aio ratio n

P ou r lim ite de la  L °  J *  * ° °  e ‘  o kg. 5o o ......................................................  F rs .
; o kg . 000 e t 1 k ilo  .................................................................  —

^ * ° "  i  26 et 5o k ilo s  (p ar 5 k ilos ou fraction  de 5 k ilo s '.  —
com prise entre T .  , .

5 t et 2000 k ilo s  (v o ir  page 1 2 1 ) ..................................

P o u r manomètre à pression, com biné a v e c  in d icateu r du v id e .......................... —

P ou r dou ble g r a d u a t i o n .........................................................................................................

P ou r rob inets et racco rd s, v o ir  fig. 240 à  207. %
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M A N O M È T R E S  S P É C I A U X
ULTÎMHEAT

IRTUAL MUSEUM

P O U R  C H A U D I E R E S  M U L T I T U B U L A I R E S

B O I T E  E N  F O N T E  A V E C  G R A N D  C A D R A N  E N  B R O N Z E  

R E B O R D , A I G U I L L E  A U  C E N T R E

D iam ètre  de la  b oîte. %  

D iam ètre  du reb ord  de

100 130 150 130 210 250 320

f ix a t io n .................  %

P r i x ............................Frs.

130 165 190 210 250 290 370

A u  mcmc p rix , nous exécutons ce ty p e  de m anom èire sans le  rebord.

C e s  p rix  s ’entendent raccords non com pris e t p our des n an o m ètres dont la  lim ite de 

graduation  n’est pas in férieure à ■ k ilo  ni supérieure à 26 kilos p ar centim ètre carré. 

P o u r lim ite de la  graduation com prise entre 26 et ôo k ilos, p lu s-v alu e  p ar 5 k ilo s  ou

fractio n  de 5 k ilo s  de ..........................................................................................................Fr.

P o u r rob inets et racco rds, v o ir  fig. 240 à 207.
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MANOMÈTRES A PETITS CADRANS
A  A I G U I L L E  E X C E N T R É E  

B O I T E  E N  C U I V R E

F ig . = i3

A  R E B O R D , D iam ètre 60 B/a

D i a m è t r e ................................................................

G radu ation  entre 5oo gramm es et 20 k i lo s .

C es prix s’entendent raccords non compris et pour des manomètres 
dont la  limite de graduation n est pas inférieure à  1 kilo  ni supérieure 

à  20 kilos p ar centimètre carré.

P our limite de la  graduation comprise entre 26 et 5o kilos, plus- 
value par 10 kilos ou fraction de 10 kilos.......................... F r.

L a  douille a 10 m illim ètres de diam ètre, elle est filetée au pas de 

1 m illim ètre.

C es manomètres se font égalem ent à aiguille au centre et à  cadran 
de 5o millimètres . —  V o ir ta r if  spécial.

Pour robinets et raccords, vo ir figures 2^3 à 2Ô/.
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M A N O M È T R

RICHARDSON

VIRTUAL MUSEUM

T O U T  F O N T E , A C I E R  E T  N I C K E L , A V E C  P A T T E S

P O U R  M A C H I N E S  A  G L A C E , 

A M M O N I A Q U E , C H L O R E , E T C .

F ig . 2 17 F ig . 219

A  A I G U I L L E  E X C E N T R É E A  A I G U I L L E  A U  C E N T R E

D iam ètre  nom inal.. 65 80 100 130 150 180

A ig u ille  excen trée.. Frs

A ig u ille  au  cen tre.. —

C e s  p rix  s'entendent racco rds non com pris e t p o u r des m anom ètres dont la  lim ite de 

graduation  n 'est pas in férieure à  4 k ilo s  ni supérieure à  û5 k ilo s  p ar centim ètre carré.

M ajoration .

P ou r manom ètre à  pression com biné av ec  in d icateu r du v id e ..........................  Frs.

P ou r d o u b le  g ra d u a tio n ........................................................................................................  —

L a  d ou ille  est norm alem ent filetée au pas de 1 mm. 536 des tubes en fer  de 1 2 X 1 7  

(3/8 de pouce) ; ou bien, sur dem ande, e lle  p eu t a v o ir  i 5 m illim ètres de diam ètre et être 

filetée au pas de 1 mm. 4.

C e s  m anom ètres p eu v en t aussi être liv ré s  au meme p rix  sans pattes, et, pour ceux  de 

i 5o e t 180 m illim ètres, a v e c  b oîte  à  reb ord.

R accord s de jonction  en acier (v o ir  la  p ièce  in férieure du raccord

d 'allo n gem en t (fig. 24 7)..........................................................  ....................................  F rs.

R ob in ets  à  pointeau en acier  a v e c  ra cco rd ............................................................  —

;—  IO 9  —
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D iam ètre de la  boîte m/m 

L im ite  d e  graduation  
en tre :

5 i et Soo kilos. Frs.

S o i  et 600 k ilo s. —

601 et 1000 kilos. — .

1001 et 2000 k ilo s. —

B o îte  cu iv re  

130 i

B oîte  fonte 

250 320

C e s  p rix  s’entendent racco rd s non com pris.
P ou r dou ble graduation , p lu s-v a lu e  de ..................................................................... Frs.
P o u r aig u ille  à ma.xima : ................................................................................................ —

F ig . 2 3o

M an om ètre d e . • /m 80 100 130 150

M ajoration  d e. . Frs.

L a  d o u ille  est filctcc  au pas de 1 mm. 81 des tu v au x  fer  de 1 6 X 2 1  (1 / 2  pouce).
L ’a ig u ille  à m axim a suit la  m arche a v a n t de l ’a ig u ille  in d icatrice  sans p o u v o ir  rev e n ir  

en arrière autrem ent que par un p etit d isp o sitif m anœ uvré à la  main de l ’ex té r ie u r, ou 
im m obilisé p ar un cad enas, s 'il est nécessaire q u ’un ch e f de service  seul ait le  co n trô le  de 
l ’a p p a re il. —  P o u r le s  rob in ets  et racco rds, nous consulter.

M A N O M ÈTR ES p o u r  H A U TES PR ESSIO N S
A I G U I L L E  A U  C E N T R E

F ig . 227 —  S an s reb o rd . F ig . 200 —  A v e c  rebord.

I I O  ----
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“DLTiMHEAT

VIRTUAL MUSEUM
MANOMÈTRES ÉTALONS SIMPÉES— -----

A V E C  S E R R E -J O IN T  M O B I L E  E T  E C R I N

D iam ètre de la  boîte ..  . 7r : 80 100 130

P r i x ........................................... ..  F rs .
1

C e s  p rix  s ’entendent pour m anomètres don t la  lim ite de graduation  n ’est pas in férieure à 

5 k ilos, ni supérieure à  2Ô kilos p ar centim ètre carré.
M ajoration

Lim ite de grad u ation  comprise entre o6 e t oo k ilo s, p ar 5 k ilo s  ou fraction  F rs .

Lim ite de graduation  com prise entre î e t   ̂ k ilo s  pour m anom ètres de

io o  m/n et »3o ‘%) .................................................................................................................  F rs .

Lim ite de graduation  com prise en tre î et 4 k ilo s  p our m anom ètres de 80 /m —

P ou r manomètre à  pression com biné, av ec  indicateur du v id e ...........................  —

—  dou ble g r a d u a t io n .................................. ......................................................................

—  étu i en cu ir  a v e c  courroie au lieu de l’écrin ............................................. —

—  pointeau dans la  b ride, em pêchant la  mise brusque en p ressio n .. ..  —

A v a n t  la  mise en service du manomètre, il fau t d évisser légèrem ent les t io is  v is  q ui 

fi'xent le  co u vercle , m ais sans les en leve r. O n  dém onte ensuite le  cercle  et la  g la c e : on 

desserre la  v is  du b u toir fixé au b ord  du cadran et on en lève  ce b u toir qui em peche les 

/ oscilla tio n s du tube pendant le  transport.

111
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MANOMÈTRES ENREGISTREURS
A  C A R T E  C I R C U L A I R E  E T  C A D R A N

A V E C  A I G U I L L E  A U  C E N T R E

F ig . 208

L ’organ e essentiel de cet ap p a reil est un gran d tube é lastiq u e donnant des indications 
éten du es e t précises.

L e cad ran  et la' carte  sont contenus dans un coffre en b ois de 400 m illim ètres de 

hau teur, 240 m illim ètres d e  la rgeu r e t 80 m illim ètres de p rofon d eu r; le  cad ran  a 
170 m illim ètres de diam ètre e t la  carte  200 m illim ètres; ce lle -c i, fixée p ar un bouton 
cen tra l sur le  m ouvem ent d ’h orlogerie, est entraînée sans aucun jeu  à  la  % v itesse  de un 
to u r en 1 2 heures, ou un tou r en 24 heures, su iv an t le s  conditions de la  commande.

P o u r pression jusqu a .................. K ilo s 50 250 500 2000

P rix  a v e c  cen t cartes . . .  . F rs

C a rte s  de rech an ge, e cent F rs .

L e s prix  s’entendent pour graduation  en k ilos.
P r ix  à con ven ir p o u r graduation  e t vitesse d e  rotation spéciales. 
P o u r robinets et racco rd s, v o ir  fig. 240 à  207.
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MANOMETRES ENREGISTREURS.
A  C Y L I N D R E  V E R T I C A L

F ig . 2^1

L e  tu b e, organe essen tie l de l ’ap p a re il, présente p lu sieurs spires, de façon à  a v o ir  une 

grande cou rse, ce qui perm et de supprim er tout d isp o sitif d ’am plification  e t d ’assu rer la  

précision  de l ’ap p areil. L e  cy lin d re  ne com porte aucune p ièce  en sa illie .

L 'a p p a re il est contenu dans une b oîte  en tôle vernie de 285 X  160  X  235 m illim ètres; 

la  poin te a  une course de ç 5 m illim ètres su r un cy lin d re  d e  108 m illim ètres de diam ètre.

L e  m ouvem ent d ’borlo gerie  pour le s  rév o lu tio n s  de 12 et 24 heures est p la cé  dans le  

s o c le : pour la  rév o lu tio n  de 7  jours, on em ploie un m ouvem ent sate llite  p lace dans le  

cy lin d re .

P o u r pression en k ilo s  en tre ....................................

A v e c  révolu tion  du cy lin d re  en 1 2 ou 24 h. F rs . 

A v e c  rév o lu tio n  du cy lin d re  en 7  jou rs  ..  —

1 a 50 51 à 250 251 à 1000

L e s p rix  ci-dessus com prennent la  fourn iture de cent feu ille s .

C e n t  fe u ille s  de r e c h a n g e ......................................................................  F rs.

P rix  à  co n v en ir  p our graduation  et v itesse  de rotation  spéciales.

P o u r rob inets et racco rd s, su iv an t les  pressions.

—  113 —

8



RICHARDSON Frères T A R IF  1203

R A C C O R D S  E T  R O B I N E T S
P O U R  M A N O M È T R E S  G R A D U É S

jusqu 'à 50  k ilo s  maximum. F ile tage  i 5 m illim ètres. P a s  1,40 .

F ig . 243

R a cco rd  à  pattes av ec  
racco rd  de jonction.

Frs.

F ig . 247
R a cco rd  d 'allongem ent. 

F rs .

F ig . 244

R a ccord  interm édiaire a 
d o u ille  à  fileter.

F rs.

F ig . 25o

S ip h on  a v e c  écrou en f e r .  F rs . 

—  —  en cu iv re  —

F ig. 25i

Siphon cin tré, en fe r .. .. F rs . 

—  —  en c u i i r e . .  —



R A C C O R D S

T A R IF  1203

E T R O B I N  e  frv§miALMUSEUM
P O U R  M A N O M È T R E S  G R A D U É S

jusqu 'à 50  k ilos 
maximum.

F iletage i 5 m illi­

m ètres, pas 1,40 
(sau f pour les  

robinets destines 

au x  m anomètres 
de 5o et 60 m illi- 

m èircs, qui sont 
filetés à  io ,5, 

pas de 1 ,1  )'.

F ig. 25s. —  R o b in e t d 'arrêt, sans pattes, 

a v e c  raccord, de jonction .. Frs
F ig .  253 —  R ob inet d 'a rrê t, à  pattes

a v e c  raccord  tic jon ction  .. Frs

F ig . 256
R o b in et d ’arrêt, sans pattes, a v e c  raccord 

de jonction e t bride de con trô le Frs

F ig . 207

R ob inet d ’arrêt, à p attes, a v e c  raccord de 
jonction  e t bride de co n trô le  F rs

P o u r écrou  tournant à la  partie  supérieure du rob in et, plus-v««luc de .
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M A N O M ÈTR ES & IN D ICA TEU RS D E V ID E
A  M E M B R A N E  E N  A C I E R  O N D U L É  

T Y P E  P O U R  C H A U D I È R E  A  V A P E U R
A  V A P E U R  D I R E C T E

F ig .  208

D I A M È T R E  

du C ad ran  

en - / "

G R A D U A T I O N S P R I X

P ression  minima P ression  m axim a
B oîte fonte 

F rs.

B o îfc 'c u iv re

Frs.

80 0 1 1 kg. 0 à 15 kg.

100 0  à 1 kg. 0 à 25  kg.

130 0 à 1 kg. 0 à 30 kg.

150 0 a 1 kg. 0  à 30  kg.

D O U I L L E  F I L E T É E  P A S  D U  G A Z  i 5/ a i  

M A J O R A T I O N  P O U R  T O U T E  A U T R E  D I M E N S I O N  D E  F I L E T A G E

S u r dem ande, et m oyennant une lé gère  m ajoration, ces m anom ètres son t liv re s  av ec  

Graduation vide et Preeeion ou Preecion e t Tem pérature. —  P r ix  spéciaux  pour m anomètres 

com plètem ent en fon te, fer  e t ac ier  p our m achines à  glace, am m oniaque, etc.



T A R IF  1203

M A N O M È T R E S A
E N  A C I E R  O N D U L É

T Y P E  P O U R  C H A U F F A G E  A  V A P E U R  "  Ba.ue F r e lo n  "

A  V A P E U R  D I R E C T E

H g .  aÔ9

D iam ètre du C adran G radu ation G radu ation P R I X

en » / “ minima maxima Frs.

100 0 à 0 kg. 300 1 kg.

F I L E T A G E  P A S  D U  G A Z  15 / 2 1

M A J O R A T I O N  P O U R  T O U T E  A U T R E  D I M E N S I O N  D E  F I L E T A G E
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MANOMÈTRES A OXYGÈNE
P O U R

T R A V A U X  DE S OUD UR E  AUTO GÈNE

F ig. 260

C e  manomètre se visse directem ent sur l'arm ature de la bouteille, 

sans raccords interm édiaires. —  L e  diam ètre est de 70 m illim ètres, 

le pas 1/4 ”  gaz ou autre au gré du client; il fonctionne comme 

suit :

L e  cadran est fixe et indique toujours la  pression effective du 

contenu. L e  rebord porte une seconde graduation ; il est mobile ; au 

début du travail on tourne le rebord de telle sorte que le zéro 

vienne se p lacer en regard de l ’aiguille.

S i, par exem ple, la  pression au début est de 102 kilogs, on place 

la  graduation extérieure de telle sorte que le zéro se trouve sur 

102; le travail terminé, la pression étant tombée à 84 par exem ple, 

on n’a qu ’à lire la  différence entre le zéro de la  graduation extérieure 

et l ’aiguille, soit 18 unités. *

P r ix .................................................. Frs.

1 iS —



PYROMÈTRES —  THERMOMÈTRES

C es instruments ont des applications très étendues, particulièrem ent 

dans l ’industrie m étallurgique pour le traitem ent thermique de ses 
produits, dans l ’industrie de la céram ique et du verre pour la  cuisson, 
dans les contrôles thermiques pour l'évaluation  des tem pératures de 

foyer, gaz, vapeur surchauffée, etc., et, en un mot, chaque fois qu ’il 
y  a  lieu de connaître exactem ent la  tem pérature d'un produit soumis à 

l ’action d’ un fo yer de chaleur, de façon à ne pas en compromettre la 
fabrication ou l ’utilisation.

Jusqu à ces dernières années, les pyrom ètres em ployés étaient 

uniquement établis sur le principe de la  dilatation des liquides, des 
gaz ou des m étaux; si leurs indications étaient relativem ent exactes, 

p ar contre, celles-ci ne pouvaient s’étendre à des tem pératures supé­

rieures à looo" et ils ne pouvaient, dans ces conditions, être placés en 

permanence sans perdre de leur exactitude. C e ci ne pouvait convenir 

aux tem pératures élevées em ployées notamment dans le traitement 

des aciers spéciaux entrant de plus en plus dans les fabrications 
modernes.

L e  Pyrom ètre therm o-électrique, dont nous présentons ici quelques 
types, fut donc créé. Il se compose d'un galvanom ètre de précision et 

d un thermo-couple électrique appelé aussi canne-élément. C elle-ci est 

composée de deux fils m étalliques de conductibilité différente soudés à 

l ’extrém ité soumise à la  source de chaleur et, à l ’autre extrém ité, 

reliés chacun à une borne différente, lesquelles sont réunies aux bornes 

du galvanom ètre par des fils conducteurs de longueur variable  avec la 
position de ce dernier.

C e t ensemble permet de contrôler, et même de régler autom ati­

quement, d ’une façon permanente, les plus basses températures 

jusqu’à celles de i6 o o ‘ sans subir de détérioration.

N aturellem ent, pour les tem pératures élevées, il y  a  lieu de choisir 

un thermo-couple protégé par une gaine dont la m atière résiste 

également à ces hautes tem pératures et composé de métaux leur 
convenant.

C es instruments sont du type indicateur ou du type enregistreur.
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C O N S E I L S
P O U R

C O M M A N D E  E T  E M P L O I  D E S  T H E R M O M È T R E S

A V E C  L A  C O M M A N D E  D 'U N  T H E R M O M È T R E  O U  P Y R O M È T R E ,  il est

indispensable d ’in diquer :

i°  L a  p lu s basse et la  p lus haute tem pérature à  con trô ler ;

2° L a  graduation à  faire en degrés centigrades, R caum ur ou F ahren heit (s a u f in dica­

tions spéciales, nous graduons toujours en degrés cen tigrades);

3° P ou r les therm om ètres en v erre, si le  m odèle choisi doit être liv ré  av ec  ou sans 

garde m obile ;

4° L a  longueur totale du tube p lo n geur ainsi que de la  partie  exposée au liq u id e ou 

fluide à con trô ler. L e s  indications du therm om ètre p eu v en t en effet varier, selon que le  

tube p lo n geur subit, su r une lo n gueur plus ou moins grande, l ’influence du m ilieu à 

co n trô ler; il est donc indispensable de répondre a v e c  précision  a  la  question 4, pour 

nous perm ettre de graduer l ’ap p areil en rapport a v e c  les  conditions de tra v a il;

ô° P o u r therm om ètres ou pyrom ètres à  distance, la  différence de n iveau  en tre le  

point de fixation du tube plongeur et du cadran.

L a  longueur-du tube plongeur se m esure à  p artir de la  b ride, du cône ou du six-pans. 

P o u r les  thermomètres à  m ercure en verre, le  tube plongeur d oit p én étrer d ’au moins 

5o m illim ètres dan9 le m ilieu à co n trô ler. P o u r  les therm om ètres et pyrom ètres à  tube 

d ’acier, de i 5o m illim ètres au moins, mesuré du b out du tube p lo n geu r. L a  lo n gueur 

maximum du tube est de 2 m ètres.

L o rsq u e les  therm om ètres ou pyrom ètres sont destinés à m esurer les tem pératures de 

liqu id es ou fluides attaqu an t le  cu iv re  ou l ’acier, comme ce la  a rr ive  sou ven t dans le s  

fabriques de produits chim iques, ou à  être p la ces  dans les cham bres ou a u to cla ve s, dans 

lesq uels se dégagent des vapeurs, il fau t en faire mention dans la  com m ande ; dans le  

prem ier cas, nous protégeons le  tube p lo n geur par une en velo p pe en plom b, fe r  ou autre 

m atière con ven ab le. D an s le  second cas, les boîtes renferm ant le  m ouvem ent seront 

herm étiquem ent closes, pour em pêcher la  pénétration des vapeurs dans le  mécanism e et 

év iter  ainsi l ’ox yd a tio n  et la  rou ille  des organes.

Q u elq u efo is , on p lace les therm om ètres sur des pièces exposées à  des secousses ou 

oscillation s constantes : i l est dans ce cas indispensable d ’en faire mention lo rs  de la  

commande p our que nous puissions ren forcer le  mécanism e de façon v ou lu e e t en év iter  

l ’usure prém aturée.

L a  p lu s-valu e résu ltan t des m odifications ci-dessus sera com ptée au p lu s juste p rix .

L a  fixation  des indicateurs de tem pérature se fait p ar filetage par bride ou p a r  côn e, 

par bride m obile sur cône et écrou de serrage, ou encore p ar bride m obile sur co lle t 

à  écrou de serrage.

P ou r tem pératures dépassant i 5o° centigrades, la  fixation  p ar cône sim ple n ’est pas 

recom m andable; la  fixation p ar b rid e  m obile sur co lle t à  écrou de serrage d oit dans ce 

cas être  préférée.

<s*!> <7=^
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TH E R M O M E T R E S A C A D R
A TIGE R IG ID E

ET SY STÈM E CO M PEN SA TEU R

ULTiMHEAT

F ig . 261 e t 262

B R I D E  R O N D E  de 100 m illim ètres et 

T u b e protecteu r d ro it de 3o centim ètres 

sous b rid e  ou coude, à  3o, 45 ou 90°.

12 L
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TH E R M O M È T R E S A C A D R A N  
A TIGE SO UPLE 

ET SY STÈM E CO M PENSATEUR

F ig . 263

M E S U R E S  D E  T E M P É R A T U R E  A  D I S T A N C E  n e x c c d a n t pas 3 m ètres, avec 

bride ronde de 100 m illim ètres ê  bride raccord  trois p ièces : T u b e p rotecteu r de 

3o centim ètres sous b ride. A p p a re il liv ré  comme fig. 26 4 ; nous indiquer la  lo n gueur du 

tube cap illa ire
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P R IX  D E 5 TH ER M O M ETR ES A
A  T I G E  S O U P L E  E T  S Y S T È M E  C O M P E N S A T E U R

ULTiMHEAT ' 
VIRTUAL MUSEUM

D É S I G N A T I O N G R A D U A T I O N S

F ig. 162

T I G E  D R O I T E  j

(Graduation jusqu’à  130°.

—  îôo". 

. —  36o°.

F ig . 16S \

T I G E  C O U R B E

G raduation jusqu ’à  1204. 

—  —  i 5o°.

I  —  —  36o°.

F ig . 164 I G radu ation  jusqu’à 120°.

M E S U R E S  s —  —  io o ”.

A  D I S T A N C E  —  —  36o '.

C A D R A N  de

>à0 7. ■ 80 7 .

F rs Frs

•

' ■ v  ;

200 m/m

Frs

S U P P L E M E N T S

C o u d e d inclinaison s p é c ia le ..................................................  Fi s.

Bride sp éciale................................................................  . . . .  —

B rid e «à raccord dém ontable.................................................. —

1 mètre ou fraction de 1 mètre de tube cap illa ire .. — -

o m25 ou fraction de 0 “ a5 de tube garan tisseur.. .. —

R églage de tem pérature inférieure <à —  20e............................ -

A V E R T I S S E U R S  E L E C T R I Q U E S  A V E C  1 ou 2 C O N T A C T S

P R I X  S U R  D E M A N D E

P riè re  de nous consulter pour tous renseignements 

sur le choix et le mode d installation de nos TJ,e rm omet res.
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THERMOMÈTRES ENREGISTREURS
A  T IG E  S O U P L E  E T  T U B E  C O M P E N S A T E U R

o à 120°...........................................................................    F rs.

o à i 5o °................................................................................     —

o à 36o°............................................................................................  — -

S U P P L É M E N T S

P ou r réglage à tem pérature inférieure à 20°. .. .. —

Bride spéciale ..............................................................................  —
Bride à  raccord d ém on table......................................................  —

Pour î mètre ou fraction de î mètre de tube capillaire. —

P our om2û ou fraction de om25 de tube garantisseur .. —

A D J O N C T I O N  D E  C O N T A C T  É L E C T R I Q U E  M A X I M A  

E T  M I N I M A  S U R  D E M A N D E
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Ui-TiNIHEAT ' 

VIRTUAL MUSEUM
THERMOMÈTRES EN REG ISTRÉES------

D O U B L E S  A V E C  T U B E S  C O M P E N S A T E U R S

Cet appareil est de construction semblable à la figure 261 ; 

les deux tambours sont étages et forment ainsi deux appareils superposés.

G raduation  de o à 1200 .. ' ..................................  F rs.

—  o à i 5o° .. ..  ................................  —

—  o à 36o ° .................................................. —

S U P P L É M E N T S

P ou r réglage à tem pérature inférieure à 200 ................  Frs.

Bridé spéciale................................................................................  —

B rid e  à  raccord dém ontable..................................................  —

Pour 1 mètre ou fraction de 1 mètre de tube capillaire. —

P o u r om2Ô ou fraction de 6m25 de tube garantisseur .. —

F E U I L L E S  J O U R N A L I E R E S  A  D I A G R A M M E  24 H E U R E S

o à 1000 \ 

o à 1200 J 

o à i 5o° (
P rix , le c e n t ..........................  Frs.

o à 200“ 

o à 3oo° 

o à 36o°

Plum e de rechange........................................................................ Frs.

Encre spéciale.......................................................... L e flacon —
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PYROM ÈTRE ENREGISTREUR
P O U R  M E S U R E  D E  T E M P É R A T U R E  J U S Q U ’A  700°

F ig . .265

P Y R O M È T R E  E N R E G I S T R E U R

D e  o à 700’ , pour indication jusqu’à 3 m. 5o de distance, sans 

nuire à la  sensibilité de l ’appareil, livré  avec tube flexible de 

1 mètre.

E N R E G I S T R E U R  (fig. a65). P r ix .................. F rs.

Supplém ent pour 1 mètre ou fraction de 1 mètre de tube 

capillaire. F rs ..

P rix  dur demande pour Raccord et Bride jpéciaLe.
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PYROM ÈTRE A CADRAN

OTriMHEAT 
VIRTUAL MUSEUM

P O U R  M E S U R E  D E  T E M P E R A T U R E  J U S Q U 'A  7 oo°

F ig . 266

P Y R O M È T R E  A  C A D R A N

D e  o à  700°, pour indication jusqu’à  3 m. 5o de distance, sans 

nuire à la  sensibilité de l ’appareil, livré  avec tube flexible de 1 mètre.

A  C A D R A N  (fig. 266), de i 5o m/m. P r ix .. .. Frs.
—  de 180 m/m. —  . . . .  —

Supplém ent pour x mètre ou fraction de 1 mètre de tube 

capillaire. F rs..

P r ix  dur demande pour Raccord et Bride spéciale-
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PYROMÈTRES
T H E R M O - É L E C T R I Q U E S

F ig . 267

P vrom ètrc in d icateu r à  haute résistance 

a v e c  ou sans com pensation autom atique de la  jonction  froide.

F ig  268

P vrom ètre  transportable, à  haute résistance.

D E M A N D E R  T A R I F  S P E C I A L
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TH ERM O-
COUPLEiS

F ig . 269

C o u p le  p latin e  rhodium .

F ig. 270

C o u p le  n ick e l chrom e.

D E M A N D E R

T A R I F

S P É C I A L

— . ,29 —
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P Y R O M È T R E S  

T H E R M O - É L E C T R I Q U E S

—  130 —

I



T H E R M O - É L E C T R I Q U E S

F ig . 272 —  P jro m è tre  enregistreu r 

à  carte c ircu la ire .

F ig . 273. —  P jr o m c tr c  en registreu r 
continu.
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PYROMÈTRES
TH ERM O -ÉLEC TR IQ U ES

F ig . 276. —  G alvan om ètre en registreu r de précision.

F ig . 275

G alvan om ètre indicateur, typ e courant.

F ig . 274 . —  P yro m ètre  enregistreu r m ultip le.
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IN JEC T EU R S - ÉLÉV A TEU RS - BA RBO TEU RS 
PURGEURS A U TO M A TIQ U ES 

D ÉTEN D EU R  D E VA PEU R

C ette  division comporte deux types d ’injecteurs :
î* L e re-starting fonctionnant en aspiration ou en charge : en 

exécution tout bronze pu fonte et bronze, pour application à  tous 
genres de chaudières.

2° L ’injecteur à  cône d ’arrêt sur la  tige de réglage : exécution tout 

en bronze. N ous le  recommandons pour les petites chaudières de 

locom obiles, routières, field, etc. ; il se caractérise par ses faibles 

dimensions d ’encombrement et son extrêm e simplicité.

N os élévateurs à  jet de vap eu r conviennent particulièrem ent pour 

h élévation de tous les liquides même impurs et doivent, dans beaucoup 

de cas, être préférés aux pompes d ’un prix élevé et d’une installation 

généralem ent coûteuse.

P ou r le réchauffage des liquides (barques de teinture notamment), 

par jet de vapeur, notre type de barboteur silencieux convient adm ira­

blem ent. L e  bruit occasionné p ar la  condensation de la vapeur v ive  
dans le liquide à réchauffer, toujours fort désagréable, disparaît 

presque complètement avec l ’em ploi de cet appareil.

Purgeurs automatiques. —  N ous offrons à  notre C lientèle trois types 

de purgeurs. L e  prem ier est basé sur le principe de la dilatation et les 

deux autres sur celui de la  densité.

Chacun d ’eux convient à  une application bien déterm inée, de sorte 

que ces trois m odèles réunissent les conditions pour n ’importe quelle 
application.

P our les installations de chauffage, soit basse ou haute pression, 
notre purgeur R . F . est le purgeur idéal ; il convient aussi très bien 

pour la  purge autom atique des récipients de vapeur, doubles fonds, etc.

P our l ’évacuation de grandes quantités d ’eau produites soit par la 

vapeur, soit par l’air comprimé, nous préconisons nos types de purgeurs 
à  flotteur ouvert ou à  flotteur ferm é.
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